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@ Kugelhulsengelenk 

(57) Es wird ein Kugelhulsengelenk 1 mit einem Gelenkge- 
hause 2, einer mit einer vorzugsweise kugelformig ausge- 
bildeten Lagerflache 6 versehenen Kugelhulse 5 und einer 
die Lagerflache 6 umschliefcenden in einer Ausnehmung 

10 des Gelenkgehauses 2 aufgenommenen Lagerschale 

11 vorgestellt, bei dem erfindungsgemaft das Gelenkge- 
hause 1 aus mindestens zwei Gehauseteilen 3 f 4 gebildet 
ist, wobei die Gehauseteile 3, 4 jeweils korrespondieren- 
de elastische Zahnelemente 8, 9 aufweisen, die im Zu- 
sammenbauzustand des Gelenkgehauses 2 miteinander 
verrastet sind. 

Durch diese erfindungsgemaRe Gestaltung lasst sich so- 
wohl der Fertigungsaufwand als auch die Bauteilanzahl 
eines Kugelhulsengelenkes reduzieren, was wiederum zu 
niedrigeren Herstellkosten fuhrt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kugelhiilsengelenk mit 
einem Gelenkgehause, einer mit einer vorzugsweise kugel- 
formig ausgebildeten Lagerflache versehenen Kugelhiilse 5 
und einer die Lagerflache umschlieBenden in einer Ausneh- 
mung dcs Gelenkgehauses aufgcnommcncn Lagcrschalc. 
[0002] Kugelhiilsengelenke der eingangs geschilderten 
Art sind prinzipiell im Stand der Technik bekannt und wer- 
den in unterschiedlicher Ausgestaltung in alien Bereichen 10 
der Technik, insbesondere auch in der Automobilindustrie 
eingesetzt. Bei derartigen Gelenken wird das Gehause iibli- 
cherweise aus einern einteiligen Rohr - vorzugsweise aus 
Stahl - hergestellt, in welches im Rahmen der Fertigung die 
ubrigen Bauteile des Kugelhiilsengelenkes eingepasst wer- 15 
den. Die Fertigungsschritte sehen hierbei die Einpassung ei- 
nes ersten Verschlussringes in das Gehause vor, anschlie- 
Bend wird die bereits mit der die Kugelhiilse umschlieBen- 
den Lagerschale versehene Baueinheit in das Gehause ein- 
gesetzt und abschlieBend mittels eines zweiten Verschluss- 20 
ringes im Gehause fixiert, wobei beide Verschlussringe 
gleichzeitig eine gewisse Dichtfunktion gegen auBere 
SchmutzeinfLiisse im Bezug auf die innen liegende Lager- 
schale erfiillen. 

[0003] Obwohl der Aufbau der Kugelhiilsengelenke rela- 25 
tiv einfach ist, ergeben sich insbesondere durch die Anzahl 
der zu verbindenden Bauteile und die hieraus resultierende 
Anzahl der Fertigungsschritte insbesondere bei einem Seri- 
eneinsatz derartiger Kugelhiilsengelenke nicht zu vernach- 
lassigende Kosten. 30 
[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
ein Kugelhiilsengelenk der eingangs geschilderten gattungs- 
gemaBen Art so weiter zu entwickeln, dass durch eine Redu- 
zierung der notwendigen Bauteilanzahl und eine Vereinfa- 
chung des Herstellvorganges insgesamt eine Bauteilkosten- 35 
reduzierung herbeigefiihrt werden kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, dass das Gelenkgehause aus mindestens zwei Gehause- 
teilen gebildet ist, wobei die Gehauseteile jeweils korre- 
spondierende elastische Zahnelemente aufweisen, die im 40 
Zusammenbauzu stand des Gelenkgehauses miteinander 
verrastet sind. 

[0006] Der erfindungsgemaBe Aufbau des Gelenkgehau- 
ses vorzugsweise aus zwei Gehausehalften vereinfacht den 
Zusammenbau des Kugelhiilsengelenkes in wesentlicher 45 
Weise, da zum einen die bislang notwendigen Verschluss- 
ringe entfallen konnen und sich dariiber hinaus die im Inne- 
ren des Gelenkgehauses anzuordnende Kugelhiilse wesent- 
lich leichter und somit schneller und kostengiinstiger in ei- 
ner der vor dem Zusammenbau getrennten Gehausehalften 50 
platzieren lasst und dann durch die an den Gehausehalften 
angeordnete durch die Zahnelemente gebildete Rastverbin- 
dung ohne groBen Kraftaufwand zusammengefiigt werden 
kann. 

[0007] Spezielle Ausgestaltungen des Gegenstandes der 55 
Erfindung ergeben sich in der Zusammenschau mit der tech- 
nischen Lehre des Anspruches 1 zusatzlich aus den Merk- 
malen der Unteranspriiche. 

[0008] Es hat sich insbesondere als vortcilhaft crwicscn, 
die Gehauseteile zur weiteren Reduzierung des Produktions- 60 
preises als symmetrisch aufgebaute Gehausehalften zu ge- 
stagen, deren Symmetrieebene senkrecht zur Axiallangs- 
achse des Gelenkgehauses angeordnet ist. Die symmetrische 
Gestaltung fiihrt dazu, dass fur ein Kugelhiilsengelenk zwei 
in gleicher Weise gestaltete Gehausehalften verwendet wer- 65 
den konnen, was zum einen die Bauteilvielfalt reduziert und 
zum anderen zusatzliche Herstellkosten fiir die Anfertigung 
einer Form in dem Fall iiberfliissig macht, in dem die Ge- 
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hausehalften in vorteilhafter Weise aus elastischem Kunst- 
stoff material, vorzugsweise einem Polymermaterial, ange- 
fertigt werden. 

[0009] Es hat sich daruber hinaus als vorteilhaft erwiesen, 
die Zahnelemente zur Verrastung der Gehausehalften als am 
AuBenumfang der Gehauseteile beabstandet zueinander an- 
geordnete in Axiallangsrichtung dcs Kugelhiilsengelenkes 
vorstehende Rastnasen und zwischen den Rastnasen ange- 
ordnete Rastausnehmungen auszubilden, wobei im Zusam- 
menbauzustand des Gelenkgehauses jeweils die Rastnase ei- 
nes Gehauseteiles mit einer Rastausnehmung eines anderen 
Gehauseteiles in Wirkverbindung steht. Durch dies Gestal- 
tung entsteht eine fingerartige Verzahnung der Gehausehalf- 
ten, wodurch eine Verdrehung der Gehausehalften, die wie- 
derum u. U. zu einer Relativbewegung zwischen Gehause 
und innen liegender Lagerschale fiihren wiirde, zuverlassig 
ausgeschlossen wird. 

[0010] Daruber hinaus hat es sich als zweckmaBig heraus- 
gestellt, die Rastnasen an ihrer zur Mittellangsachse des Ge- 
lenkgehauses weisenden Innenseite mit mehreren senkrecht 
zur Mittellangsachse verlaufenden parallel nebeneinander 
angeordneten zur besagten Mittellangsachse vorstehenden 
Rastnocken zu versehen, wobei sich zwischen den Rastnok- 
ken jeweils Vertiefungen befinden. Eine derartige Gestal- 
tung findet sich zweckmaBigerweise bei den Rastausneh- 
mungen an ihrer der Mittellangsachse des Gelenkgehauses 
abgewandten AuBenseite. Dort werden in Analogie der Ge- 
staltung der Rastnasen mehrere senkrecht zur Mittellangs- 
achse verlaufende, parallel nebeneinander angeordnete nach 
auBen vorstehende Rastnocken und zwischen ihnen befind- 
liche Vertiefungen eingebracht. Da jeweils eine Rastnase ei- 
ner Gehausehalfte mit einer korrespondierenden Rastaus- 
nehmung der anderen Gehausehalfte zusammenwirkt, er- 
moglicht die Anordnung der Rastnocken und der entspre- 
chenden Vertiefungen an den Rastnasen und Rastausneh- 
mungen eine axiale Verklammerung der beiden Gehause- 
halften beim Zusammenbau des Kugelhiilsengelenkes, wo- 
bei sich die dauerhafte Verklammerung bzw. Verrastung mit 
einem auBerst geringen axial aufzubringenden Kraftauf- 
wand realisieren lasst. Dieser Kraftaufwand ist infolge von 
Erfahrungswerten in einer GroBenordnung von < 1 kN an- 
zusiedeln. Gleichzeitig kann durch die Kunststofffnaterial- 
wahl der Gehauseteile eine gewisse axiale Vorspannung auf 
die innen liegende Kugelhiilse und die in der Ausnehmung 
des Gelenkgehauses angeordnete Lagerschale ausgeiibt 
werden. 

[0011] Eine vorteilhafte Gestaltung des Erfindungsgegen- 
standes sieht dariiber hinaus vor, die Ausnehmung des Ge- 
lenkgehauses zur Aufnahme der Lagerschale mit mehreren 
vorstehenden Nocken als Verdrehsicherung der eingesetzten 
Lagerschale zu versehen. 

[0012] Daruber hinaus kann die Ausnehmung des Gelenk- 
gehauses an ihrer inneren, der aufzunehmenden Lagerschale 
zugewandten Oberfl ache vorstehende Lagerpolster mit zwi- 
schen den Lagerpolstern befindlichen Vertiefungen aufwei- 
sen. Die zwischen den Lagerschalen angeordneten Vertie- 
fungen fiihren durch das dort fehlende Kunststoffmaterial zu 
einer zusatzlichen Gewichtsreduzierung. Es bleibt hierbei 
fcstzuhaltcn, dass die Vcrwcndung von Kunststoff als Matc- 
rialwerkstoff fiir das erfindungsgemaBe Gelenkgehause 
prinzipiell schon zu einer wesentlichen Gewichtsreduzie- 
rung fiihrt. Dariiber hinaus wird durch die Verwendung von 
Kunststoff sowohl die Kontaktkorrosion vermieden sowie 
iiberhaupt korrosionsanfallige Flachen am Gehause ausge- 
schlossen. 

[0013] Im Folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel des 
Gegenstandes der Erfindung anhand der beigefugten Zeich- 
nungen naher erlautert. Es zeigi: 
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[0014] Fig, 1 ein erfindungsgemaBes Kugelhulsengelenk 
in perspektivischer Gesamtdarstellung, 
[0015] Fig, 2 eine Schnittdarstellung durch das Kugelhul- 
sengelenk der Fig. 1 und 

[0016] Fig.. 3 eine perspektivische Darstellung einer Ge- 5 
hausehalfte des Ausfiihrungsbeispieles aus Fig. 1 und 2. 
[0017] Das in seiner Gcsamthcit mit 1 bczcichnctc Kugel- 
hulsengelenk besteht im Wesentlichen aus einem Gelenkge- 
hause 2 und einer innerhalb des Gelenkgehauses angeordne- 
ten Kugelhulse 5, Die Kugelhulse 5 ist ublicherweise aus 10 
Metall gefertigt und besitzt eine zentrale Durchgangsboh- 
rung 14, wie dies aus der Fig. 2 ersichtlich ist. An ihrer Au- 
Benflache ist die Kugelhulse 5 mit einer Lagerflache 6 verse- 
hen, die ublicherweise kugelformig gestaltet ist. Die kugel- 
formige Lagerflache 6 wird von einer Lagerschale 11 um- 15 
schlossen, deren Innenbohrung der Form der Lagerflache 6 
korrespondierend angepasst ist. Die Lagerschale 11 selbst 
ist wiederum in einer zylindrischen Ausnehmung 10 des Ge- 
lenkgehauses 2 festgelegt. 

[0018] Wie dies insbesondere aus der Fig. 1 deutlich wird, 20 
besteht das Gelenkgehause 2 im dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel aus zwei Gehausehalften 3, 4, die symmetrisch zu 
einer senkrecht zur Axiallangsachse 7 verlaufenden Ebene 
symmetrisch gestaltet sind. Durch die symmetrische Gestal- 
tung der Gehausehalften 3 und 4 sind fur den Zusammenbau 25 
eines Kugelhiilsengelenkes einheitliche Gehausehalften ver- 
wendbar. Der Aufbau einer Gehausehalfte 3 bzw. 4 ist im 
Einzelnen aus der Fig. 3 ersichtlich. 

[0019] Eine Gehausehalfte 3 bzw. 4 weist korrespondie- 
rende elastische Zahnelemente auf, die bei einer Gehause- 30 
halfte entweder als in Axialrichtung vorstehende Rastnasen 
oder als zwischen den Rastnasen 8 angeordnete Rastausneh- 
mungen 9 ausgebildet sind. Beim Zusammenbau des Ge- 
lenkgehauses werden Rastnasen 8 und Rastausnehmungen 9 
der Gehausehalften so zueinander platziert, dass sich jeweils 35 
eine Rastnase 8 und eine Rastausnehmung 9 gegeniiber lie- 
gen. Die Gehausehalften 3 und 4 konnen somit fingerartig 
ineinander geschoben werden und bilden dann eine ge- 
schlossene Gelenkgehauseeinheit. 

[0020] Aus der Fig. 3 wird dariiber hinaus deutlich, dass 40 
sowohl die Rastnasen 8 als auch die Rastausnehmungen 9 
mit miteinander korrespondierenden Rastnocken 12 bzw. 13 
versehen sind. Die Rastnocken 12 der Rastnasen 8 sind hier- 
bei an der zur mittigen Axiallangsachse 7 des Gelenkgehau- 
ses 2 weisenden Innenseite angeordnet, wobei jeweils eine 45 
Anzahl von Rastnocken 12 in Axialrichtung parallel neben- 
einander angeordnet ist. Die Rastnocken 12 sind hierbei vor- 
stehend gestaltet, wahrend sich zwischen zwei benachbarten 
Rastnocken 12 jeweils eine geringfiigig zuriickstehende 
Vertiefung 15 befindet. Die Rastausnehmungen 9 sind ana- 50 
log den Rastnasen 8 gestaltet, hier befinden sich jedoch die 
Rastnocken 13 an der der axialen Mittellangsachse 7 des 
Gelenkgehauses 2 abgewandten AuBenseite der Rastaus- 
nehmungen, wobei die Rastnocken 13 jedoch ebenfalls par- 
allel nebeneinander nach auBen vorstehende angeordnet 55 
sind. Zwischen zwei benachbarten Rastnocken 13 befindet 
sich jeweils eine geringfugige Vertiefung 16. Werden im 
Rahmen des Zusammenbaus des Kugelhiilsengelenkes 1 die 
beiden Gehausehalften 3, 4 nach dem Einsctzcn der Kugcl- 
hiilse 5 in axialer Richtung aufeinander zugeschoben, wobei 60 
die Gehausehalften 3 bzw. 4 so auszurichten sind, dass sich 
jeweils eine Rastnase 8 und eine Rastausnehmung 9 gegen- 
iiber liege, so schnappt in dem Moment, in dem die jewei- 
lige Rastnase tief genug in die Rastausnehmung 9 eingefiihrt 
worden ist, eine oder mehrere Rastnocken 12 bzw. 13 in die 65 
korrespondierenden Vertiefungen 15 bzw. 16 zwischen den 
Rastnocken ein, so dass eine in axialer Richtung fixierte fe- 
ste Verbindung der Gehausehalften 3 und 4 hergestellt ist. 
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Durch die Verwendung von Kunststoffmaterial fiir die Ge- 
hausehalften ergibt sich fiir die vorstehenden Rastnasen 8 
eine relativ hohe Elastizitat in radialer Richtung, so dass die 
Krafte, die fur das Zusammenfugen bzw. Verrasten der Ge- 
hausehalften 3 und 4 notwendig sind, nur auBerst gering 
sind, trotzdem aber eine stabile Fixierung der Gehausehalf- 
ten crrcicht wird. 

[0021] Aus der Fig. 3 ist dariiber hinaus eine spezielle Ge- 
staltung der die Lagerschale 11 aufnehmenden Ausnehmung 
10 des Gelenkgehauses 2 ersichtlich. Die zylindrische Aus- 
nehmung 10 besitzt an ihrer der mittleren Langsachse 7 zu- 
gewandten Innenseite eine groBere Anzahl vorstehender La- 
gerpolster 17, welche im zusammengebauten Zustand die 
Lagerschale 11 abstiitzen. Zwischen den Lagerpolstern 17 
befinden sich Vertiefungen 18, die beispielsweise infolge 
des dort fehlenden Kunststoffmaterials zu einer zusatzlichen 
Gewichtsreduzierung der gesamten Gehausehalfte beitra- 
gen. Innerhalb der Ausnehmung 10 sind dariiber hinaus eine 
Anzahl von vorstehenden Nocken 19 eingebracht, die im zu- 
sammengebauten Zustand verhindern, dass sich die Lager- 
schale 11 gegeniiber dem Gehause 2 verdrehen kann. 

Bezugszeichenliste 

1 Kugelhulsengelenk 

2 Gelenkgehause 

3 (jehausehalfte 

4 Gehausehalfte 

5 Kugelhulse 

6 Lagerflache 

7 Axiallangsachse 

8 Rastnase 

9 Rastausnehmungen 

10 Ausnehmung 

11 Lagerschale 

12 Rastnocke 

13 Rastnocke 

14 Durchgangsbohrung 

15 Vertiefung 

16 Vertiefung 

17 Lagerpolster 

18 Vertiefung 

19 Nocken 

Patentanspriiche 

1. Kugelhulsengelenk (1) mit einem Gelenkgehause 
(2), einer mit einer vorzugsweise kugelformig ausge- 
bildeten Lagerflache (6) versehenen Kugelhiilse (5) 
und einer die Lagerflache (6) umschlieBenden in einer 
Ausnehmung (10) des Gelenkgehauses aufgenomme- 
nen Lagerschale (11), dadurch gekennzeichnet, dass 
das Gelenkgehause (1) aus mindestens zwei Gehause- 
teilen gebildet ist, wobei die Gehauseteile (3, 4) jeweils 
korrespondierende elastische Zahnelemente aufweisen, 
die im Zusammenbauzustand des Gelenkgehauses mit- 
einander verrastet sind. 

2. Kugelhulsengelenk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gehauseteile als symmetrisch 
aufgebaute Gehausehalften (3, 4) gestaltet sind, deren 
Symmetrieebene senkrecht zur Axiallangsachse des 
Gelenkgehauses (2) angeordnet ist. 

3. Kugelhulsengelenk nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Zahnelemente als am 
AuBenumfang der Gehauseteile (3, 4) beabstandet zu- 
einander angeordnete in Axiallangsrichtung (7) des 
Kugelhiilsengelenkes (1) vorstehende Rastnasen (8) 
und zwischen den Rastnasen (8) angeordnete Rastaus- 
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nehmungen (9) ausgebildet sind, wobei im Zusammen- 
bauzustand des Gelenkgehauses (2) jeweils die Rast- 
nase (8) eines Gehauseteiles (4) mit einer Rastausneh- 
mung (9) eines anderen Gehauseteiles (4) in Wirkver- 
bindung stent. 5 

4. Kugelhiilsengelenk nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kcnnzcichnct, dass die Rastnascn (8) an ihrcr zur Mit- 
tellangsachse (7) des Gelenkgehauses (2) weisenden 
Innenseite mehrere senkrecht zur Mittellangsachse (7) 
verlaufende, parallel nebeneinander angeordnete, zur 10 
Mittellangsachse (7) vorstehende Rastnocken (12) und 
zwischen ihnen befindliche Vertiefungen (15) aufwei- 
sen. 

5. Kugelhiilsengelenk nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Rastausnehmungen (9) 15 
an ihrer der Mittellangsachse (7) des Gelenkgehauses 
(2) abgewandten AuBenseite mehrere senkrecht zur 
Mittellangsachse (7) verlaufende, parallel nebeneinan- 
der angeordnete, nach auBen vorstehende Rastnocken 
(13) und zwischen ihnen befindliche Vertiefungen (16) 20 
aufweist. 

6. Kugelhiilsengelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dass die Gehauseteile (3, 4) 
aus elastischen Kunststoffrnaterial, vorzugsweise ei- 
nem Polymermaterial hergestellt sind. 25 

7. Kugelhiilsengelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung (10) 
des Gelenkgehauses (2) zur Aufnahme der Lagerschale 
(11) mehrere vorstehende Nocken (19) als Verdrehsi- 
cherung der eingesetzten Lagerschale (11) aufweisen. 30 

8. Kugelhiilsengelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung (10) 
des Gelenkgehauses (2) zur Aufnahme der Lagerschale 
(11) an ihrer inneren Oberflache vorstehende Lagerpol- 
ster (17) mit zwischen den Lagerpolstern (17) befindli- 35 
chen Vertiefungen (18) aufweist. 
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